EMNIYET AYAKKABISI ALIMI iS| TEKNIK SARTNAMESI

1.KONU:

Bu teknik sarthame ile Kiyi Emniyeti Genel Mudurligi'nde caligmakta olan
personellere temin edilecek yazilk emniyet ayakkabisi, kighk emniyet ayakkabisi
(bot) ve operasyon ayakkabisi (bot) alimi amaglanmistir.

2.ISTEK VE OZELLIKLER:

2.1.Genel ozellikler:

2.1.1. Ayakkabilar ve botlar kirli, nemli, kifli veya deforme sekilde olmayacaktir.
2.1.2. Ayakkabilarin ve botlann tabanina ayakkabi numarasi, treticinin adi ve diger
gerekli bilgiler yazilacaktir.

2.1.3. Bu teknik sartnamede belirtilen istek ve 6zellikler esastir. Sekil, bigim, zarafet,
bu teknik sartnamede atif yapilan ve bu sartnamede bulunmayan hususlar yéniinde
gecerlidir.

2.1.4. Ayakkabilar ve botlar sekil olarak alim esas numunesindeki gibi olacaktir.
2.1.5. Bir gift ayakkabinin ve botun tekleri ayni muntazamlik ve isgilikte imal edilmis
olacaktir. Her iki tek arasinda gértinim farkliliklari bulunmayacaktir.

2.1.6. YUklenici tarafindan verilecek ayakkabilarini CE uygunluk belgesi bulunacaktir.
(Operasyon ayakkabilari icin CE sertifikasi talep edilmeyecektir.)

2.1.7. Ayakkabi ve botlarin sayalarinin Gzerine gérilebilir sekilde Kurulusumuzun
logosu veya Kurulusumuzun ismi yazilacaktir.

2.1.8. Ayakkabi kutularinin igerisinde kullanma ve bakim talimatlarini gésterir el
brosgtri bulunacaktir.

3. YAZLIK EMNIYET AYAKKABISI

3.1 Ayakkab direkt enjeksiyon yéntemi ile imal edilmis ¢ift yogunlukiu politretan
tabanl olacaktir.

3.2.Saya Kismi

3.2.1. Saya derileri yanik, ¢lriik, ispire yarali, nokrall ve ates damgali oimayacaktir.
3.2.2. Sayalarda &zellikleri asagida verilen deri kullanilacaktir.

OZELLIKLER ISTENILEN DEGERLER
Saya ylz kismi derisi kalinli§ En az 1.8 (bir nokta sekiz) mm
Yirtilma Mukavemeti En az 100 (yiJz_) l\;
Kopma Mukavemeti En az 15 (on l;§) N/mm? _
Kopma Aninda Uzam; En az % 40 (yuzde kirk) _
pH Degeri IEn az 3,2 (g virgul iki)
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3.3.Taban Kismi

3.3.1.Ayakkabilarin tabani enjeksiyon metoduyla ¢ift yogunluklu alima esas
numunesi seklinde imal edilecektir. Enjeksiyon sirasinda kaliplar deriyi keserek tahrip
etmis olmayacaktir.

3.3.2.Ayakkabilarin tabani politiretan malzemeden yapllmis olacaktir.

3.3.3. Cift yogunluklu poliiiretan tabanin fiziksel 6zellikleri asagidaki gibi olacaktir.

Tabanin fiziksel 6zellikleri

OZELLIKLER ISTENILEN DEGERLER
Yogunluk
Ara PU katman 0.45+ 0.3 g/cm?
Dis PU katman 1.15+ 0.3 g/cm3
Sertlik (dis tabanda) 65 + 10 (altmigbes arti eksi on ) Shore A

Asinma Mukavemeti (dis tabanda) En gok 150 mm?

Kesikte biyime 150.000 esnetmeden énce 6 mm'den

Hidroliz blyiik olmayacak.
Topuk Bdlgesinin Enerji En az 25 ( Joule)
Absorbsiyonu

3.3.4. Esneme: (TS EN 20344’e gére 30.000 (otuz bin) devirde kesik biiyiimesi) :

2 mm olarak agilmis yarik en fazla 4 mm daha ilerleyebilecektir. (Test saya ve taban
astari tabandan ayrildiktan ve monte ilaci temizlendikten sonra yapilacaktir ).

3.3.5. Saya-alt taban yapisma mukavemeti en az 4,0 N/mm olacaktir.
(TS EN ISO 20344)Test sirasinda tabanda PU malzemeden yirtilma olursa en az 2,0
N/mm olacaktir.
3.3.6.Taban katlan arasi ayriima mukavemeti en az 4,0 N/mm olacaktir. (TS EN ISO
20344) Test sirasinda tabanda PU malzemeden yirtilma olursa en az 2,0 N/mm
olacaktir.

3.3.7. Ayakkabi Aliminyum burun koruyuculu olacaktir. Burun koruyucu kismina,
200+4 (iki ytiz art) eksi dért) joule darbe uygulandiginda burun koruyucusu altindaki
acikik TS EN ISO 20345 CIZELGE 6 deki gibi olacaktir.

3.3.8.Taban kayma 6zelligi SR olacaktir. (ISO 20345:2022 Madde 5.3,5,2'in deney
kosullar)

-NaLS soliisyonlu seramik yer karosu zemini iizerinde kayma direnci

Sirtinme katsayisi

Kosul A (topuk kaymasi) 20,31

Kosul B (6n kisim kaymasi) 20,36

- Gliserinli gelik zemin Uzerinde kayma direnci

Sirtiinme katsayisi

Kosul C (topuk kaymasi) 20,19

Kosul D (6n kisim kaymasi) 20,22
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3.4. Taban Astan
3.4.1. Kalinlik: En az 1,5 mm olacaktir.
3.5. Saya Astan

3.5.1.5aya astar olarak numunesindeki sekilde dokusuz (non-woven) kumas
kullanilacaktir.

3.5.2. Malzeme: Poliamid ve/veya polyester olacaktr.

3.5.3. Saya astarinin agirigi: En az 120 g/m? olacaktir.

3.5.4. Asinma: Astarin ayakla temas eden ylUzeyinde en az 30000 kuru devir ve en
az 20000 yas devir sonucunda herhangi bir delik meydana gelmeyecektir.

3.6. i¢ Taban (Mostra) Ozellikleri

3.6.1.Ayakkabinin igine gikarilabilir i¢ taban (mostra) koyulacaktir.

3.6.2 Sekli, alim esas numunesine uygun olacaktir.

3.6.3.Su absorpsiyonu, en az 70 (yetmis) mg/cm2 olacaktir. Bu husus yiklenici
tarafindan belgelendirilecektir.

3.6.4. Su desorpsiyonu, absorbe edilen suyun en az %80 (ylizde seksen)'i olacaktir.
Bu husus yiiklenici tarafindan belgelendirilecektir.

3.6.5. Ayakkabi ile birlikte 1 (bir) adet yedek i¢ taban (mostra) verilecektir.

3.7. Dikis iplikleri

3.7.1. Dikis iplikleri poliamid veya polyester olacaktir.

3.7.2. Saya dikisleri ¢ift dikigler birbirine paralel olacak, dikis siralari birbiri tizerine
binmig olmayacaktir. Dikis uglan bittigi yerlerde pekistirilecek, kopan ve sarkan dikis
uclari en az 1 cm geriden baslayarak dikilecektir. Sarkan dikis ipligi uclari
temizlenecektir.

3.8.Ayakkabi Bagjlar Ozellikleri

3.8.1.Doku alim esas numunesindeki gibi olacaktir.
3.8.2.Boyu, en az 90 (doksan) cm olacaktir.
3.8.3.Malzeme cinsi Poliamid veya polyester olacaktir.
3.8.4. Kopma mukavemeti, en az 500 (bes yiiz) N olacaktir.

3.9. MUAYENE METOTLARI

3.9.1.Deri yirtiima mukavemeti tayini: TS EN ISO 3377-2'ye gbre yapilacaktir.
3.9.2.Derinin kopma mukavemeti ve kopma aninda uzama miktari tayini: TS EN ISO
3376’ya gore yapilacaktir.

3.9.3.pH degeri tayini TS EN I1SO 4045’ ¢ gore yapilacaktir.

3.9.4.Taban yogunlugu tayini TS I1SO 2781’e gére yapilacaktir.

3.9.5.Sertlik tayini TS ISO 868’ e gére yapilacaktir.

3.9.6.Taban aginma mukavemeti muayenesi TS I1SO 4649'a gére yapilacaktir.
3.9.7.Tabanda esneme mukavemeti TS EN ISO 20344’e gore yapilacaktir.
3.9.8.Topuk béligesinin enerji absorbsiyonu deneyi TS EN ISO 20344 gore
yapilacaktir.

sy



3.9.9. Taban batma TS EN ISO 20344’e gore yapilacaktir.

3.9.10.Taban/saya ayrilma mukavemeti deneyi TS EN ISO 20344’e goére yapilacaktir.
3.9.11.Burun koruyucusu deneyleri: TS EN ISO 20344’e gore yapilacaktir.
3.9.12.Saya astarn metrekare agirhgi TS 251’ e gore yapilacak ve TS 251’de istenilen
ebatta numune c¢ikarilamadig! takdirde 10 cm? den asagdi olmamak lizere kare veya
daire seklinde numune c¢ikarip ebat &lcimi yapilarak metrekare agirig
hesaplanacaktir.

3.9.13.5Saya astari malzeme cinsi tayini: TS 4739’a gore yapilacaktir.

4. KISLIK EMNIYET AYAKKABISI (BOT)

4.1. Bot direkt enjeksiyon yéntemi ile imal edilmis ¢ift yodunluklu tabanli olacaktir.
4.2.Saya Kismi

4.2.1. Saya derileri yanik, ¢urik, ispire yarali, nokrall ve ates damgah olmayacaktir.

Yarma deri olmayacaktir.
4.2.2. Sayalarda 6zellikleri asagdida verilen deri kullanilacaktir.

Saya derisi ozellikleri

OZELLIKLER ISTENILEN DEGERLER
Saya yliz kismi derisi kalinhgt |[En az 1.8 (bir nokta sekiz) mm
Yirtima Mukavemeti —f;‘ az 1_ 00 (yuz) N _ _
Kopma Mukavemeti o En az 15 (on beg) N/mm?
Kopma Aninda Uzama En az % 40 (ylzde kirk)
pH Degeri En az 3,2 (Ug virgal iki)
Su penetrasyunu ve absorbsiyonu 2_saatt; su gegirmemeli.Absorbsiyon max %30
Su buhari gegirgenligi En az 3 mg /cm?h

4.3.Taban Kismi

4.3.1.Botlarin tabani enjeksiyon metoduyla cift yodunluklu allma esas numunesi
seklinde imal edilecektir. Enjeksiyon sirasinda kaliplar deriyi keserek tahrip etmis
olmayacaktir.

4.3.2.Botlarin tabani dig taban kauguk, ara katman poliliretan malzemeden yapiimis
olacaktir.

4.3.3. Gift yogunluklu tabanin fiziksel ézellikleri agagidaki gibi olacaktir.

-
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Tabanin fiziksel 6zellikleri

OZELLIKLER ISTENILEN DEGERLER
Yogunluk
Ara PU katman 0.45+ 0.3 g/cm?3
Dis Kauguk katman 1.15+ 0.3 g/lcm?
Sertlik (di1s tabanda) 65 + 10 (altmigbes arti eksi on ) Shore A

Asinma Mukavemeti (dis tabanda) En ¢ok 150 mm3

Kesikte buyime 150.000 esnetmeden 6nce 6 mm’den

Hidroliz blylk olmayacak.
Topuk Bélgesinin Eneriji En az 25 ( Joule)
Absorbsiyonu

4.3.4. Esneme: (TS EN 20344’e gbre 30.000 (otuz bin) devirde kesik biylimesi): 2
mm olarak agiimig yarik en fazia 4 mm daha ilerleyebilecektir. (Test saya ve taban
astar tabandan ayrildiktan ve monte ilact temizlendikten sonra yapilacaktir ).

4.3.5. Saya-alt taban yapigsma mukavemeti en az 4,0 N/mm olacaktir. (TS
EN ISO 20344) Test sirasinda tabanda PU malzemeden yirtiima olursa en az 2,0
N/mm olacaktir.

4.3.6.Taban katlar arasi ayriima mukavemeti en az 4,0 N/mm olacaktir. (TS EN ISO
20344) Test sirasinda tabanda PU malzemeden yirtiima olursa en az 2,0 N/mm
olacaktir.

4.3.7. Botun burun koruyucu kismina, 20014 (iki yuz arti eksi dort) joule darbe
uygulandiginda burun koruyucusu altindaki agiklk TS EN ISO 20345 CIZELGE 6
deki gibi olacaktir.

4.3.8.Taban kayma ozelligi SRC olacaktir. (ISO 20344:2011 Madde 5.11.1'in deney
kosullar) (Sartlarin glincellenmesi durumunda en giincel degerleri sagladigi
raporlanacaktir.)

-NaLS soltisyonlu seramik yer karosu zemini tizerinde kayma direnci
Sirtinme katsayist

Kosul A (ileriye dogru 6kc¢e kaymast) 20,28

Kosul B (ileriye dogru diiz ylizey kaymasi) 20,32

- Gliserinli ¢elik zemin Gzerinde kayma direnci

Sirtiinme katsayisi

Kosul C (ileriye dogru ékce kaymasi) 20,13

Kosul D (ileriye dogru diuiz yizey kaymasi) =0,18

4.3.9. . Ayak giyecekleri TS EN ISO 20344 Madde 5.8.2'ye gore deneye tabi
tutuldugunda, taban birimine nufuziyet igin gerekli kuvvet 1100 N'den az olmamalidir.

4.4. Taban Astan

4.4.1. Kalinhk: En az 1,5 mm olacaktir.
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4.5. Saya Astari

4.5.1. Astar metrekare agirhdi, en az 200 g/m? olacaktir.

4.5.2 Astar, i¢c bottaki durumuna gére botun igcinden disina dogru alt maddelerde
6zellikleri belirtilen 4 (dért) katmandan olusacaktir.

4.5.3.Birinci katmanin malzeme cinsi, En az %65 poliamid, kalani polyester olacaktir.
4.5.4. ikinci katman Fonksiyonel nonwoven polyester olacaktir.

4.5.5.0¢lincti katman: PTFE esasli membran olacaktir. Bu husus belgelendirilecektir.
4.5.6.Dordiincl katman Malzeme cinsi, poliamid olacaktir. Doku tipi, 6rme olacaktir.
4.5.7 Astar kuru halde 200000 (iki yiz bin) devirde ylizeysel asinma direnci testine
tabi tutuldugunda, yilizeyinde herhangi bir delik ve iplik kopmasi meydana
gelmeyecektir.

4.5.8.Astar yas halde 50000 (elli bin) devirde ylizeysel asinma direnci testine tabi
tutuldugunda, ylizeyinde herhangi bir delik ve iplik kopmasi meydana gelmeyecektir.
4.5.9 Astarin su gegirmezlik de@eri; en az 5000 (bes bin) mm su siitunu olacaktir.
4.5.10.Astarin termal yalitim (RCT) degeri, en az 20x10-3 m2.K/W olacaktir. Bu husus
belgelendirilecektir.

4.5.11.Astarin su buharini gegirmeye kargi koyma direnci (RET) degeri, en fazla 25
m?.Pa/W olacaktir. Bu husus belgelendirilecektir.

4.5.12 Astar, i¢ botu olusturacak sekilde dikilmis olacaktir.

4.5.13.i¢ botun dikis yerleri, 2242 (yirmi iki arti eksi iki) mm genisliginde kaynak
bandiyla kapatiimis olacaktir.

4.5.14. Bota su igerisinde ylriime testi uygulandiginda, corap ve emici kagJidin
toplam agirhgindaki degisim, en fazla 10 (on) g olacaktir.

4.6. i¢ Taban (Mostra) Ozellikleri

4.6.1.Botun igine ¢ikarilabilir i¢ taban (mostra) koyulacaktir.

4.6.2 Sekli, alim esas numunesine uygun olacaktir.

4.6.3.Su absorpsiyonu, en az 70 (yetmig) mg/cm2 olacaktir. Bu husus yiiklenici
tarafindan belgelendirilecektir.

4.6.4. Su desorpsiyonu, absorbe edilen suyun en az %80 (ylzde seksen)’i olacaktir.
Bu husus yiiklenici tarafindan belgelendirilecektir.

4.7. Dikis iplikleri

4.7.1. Dikis iplikleri poliamid veya polyester olacaktir.

4.7.2. Su itici 6zellikte olacaktir. Su iletme testine tabi tutuldugunda su iletimi 2 (iki)
saatte en ¢ok 1 (bir) cm olacaktir.

4.7.3. Saya dikigleri ¢ift dikisler birbirine paralel olacak, dikis siralari birbiri tizerine
binmig olmayacaktir. Dikis uclari bittigi yerlerde pekistirilecek, kopan ve sarkan dikis
uglari en az 1 cm geriden baslayarak dikilecektir. Sarkan dikis ipligi uclar
temizlenecektir.

4.8.Bot Baglar Ozellikleri

4.8.1.Doku ahm esas numunesindeki gibi olacaktir.
4.8.2.Boyu, en az 90 (doksan) cm olacaktir.
4.8.3.Malzeme cinsi Poliamid veya polyester olacaktir.
4.8.4 Kopma mukavemeti, en az 500 (bes yiiz) N olacaktir.



4.8.5. Su itici ézellikte olacaktir. Su iletme testine tabi tutuldugunda su iletimi 2 (iki)
saatte en ¢ok 1 (bir) cm olacaktir.

4.9. Saya Tekstil Kismi Ozellikleri

4.9.1.Malzeme cinsi; Ust katmani poliamid 6.6, alt katmani polyester karisim kece
olacaktir.

4.9.2. Metrekare agirhgi,, en az 400 (dort yiz) g/m? olacaktir. Bu husus
belgelendirilecektir.

4.9.3. Yirtilma mukavemeti boy yoninde en az 90 (doksan) N olacaktir. Bu husus
belgelendirilecektir. Yirtiima mukavemeti en yéniinde en az 90 (doksan) N olacaktir.
Bu husus beigelendirilecektir.

4.9.4.5u iletme testine tabi tutuldugunda su iletimi 2 (iki) saatte en ¢ok 1 (bir) cm
olacaktir. Bu husus belgelendirilecektir.

4.9.5. Kuru halde 70000 (yetmis bin) devir ylzeysel asinma direnci testine tabi
tutuldugunda, yilizeyinde delinme veya iplik kopmasi olmayacaktir. Bu husus
belgelendirilecektir.

4.9.6. Yas halde 50000 (elli bin) devir yuzeysel asinma direnci testine tabi
tutuldugunda, yuzeyinde delinme veya iplik kopmasi olmayacaktir. Bu husus
belgelendirilecektir.

4. 10.MUAYENE METOTLARI

4.10.1.Deri yirtilma mukavemeti tayini: TS EN ISO 3377-2'ye gore yapilacaktir.
4.10.2.Derinin kopma mukavemeti ve kopma aninda uzama miktari tayini: TS EN ISO
3376’ya gore yapllacaktir.

4.10.3.pH degeri tayini TS EN ISO 4045’ e gore yapilacaktir.

4.10.4.Taban yogunlugu tayini TS ISO 2781’e goére yapilacaktir.

4.10.5.Sertlik tayini TS ISO 868’ e gore yapilacaktir.

4.10.6.Taban asinma mukavemeti muayenesi TS ISO 4649’a gére yapilacaktir.
4.10.7. Tabanda esneme mukavemeti TS EN ISO 20344’e gore yapilacaktir.
4.10.8.Topuk bollgesinin enerji absorbsiyonu deneyi TS EN ISO 20344'e gore
yapilacaktir.

4.10.9. Taban batma TS EN ISO 20344’e gére yapilacaktir.

4.10.10.Taban/saya ayrilma mukavemeti deneyi TS EN [SO 20344’e gére
yapilacaktir.

4.10.11.Burun koruyucusu deneyleri: TS EN ISO 20344’e gore yapilacaktir.
4.10.12.Saya astart metrekare agirhgi TS 251’ e gore yapilacak ve TS 251'de
istenilen ebatta numune gikarilamadigi takdirde 10 cm? den asa§i olmamak Uzere
kare veya daire seklinde numune cikarip ebat 8lgimu yapilarak metrekare agirhig
hesaplanacaktir.

4.10.13.Saya astarl malzeme cinsi tayini: TS 4739’a gore yapilacaktir.

4.10.14. Deri Su gegirmezlik ve su buharn gegirgenligi TS EN ISO 20344’'e gore
yapilacaktir.

4.10.15. Botta Su igerisinde Yiirime Testi

-Test cihazinin hiz1 66+2 (altmigalti arti eksi iki) adim/dk, fleks agisi 3510 (otuz bes
derece artt eksi on derece) olacaktir. Test icin kullanilacak bot numaralarn cihaz
Uzerindeki yapay ayaktan buyiik secilecektir. (Yapay ayak 42 (kirk iki) numara ise 43
(kirk G¢), 44 (kirk dort), 45 (kirk bes) numaral botlar secilebilir.)

-Testte kullanilacak en az 2 (iki) kath kagit havlu ve pamuklu gorap, %505 (ylizde
elli arti eksi bes) bagil nem ve 23+2 (yirmiti¢ arti eksi iki) °C sicaklikta en az 24 (yirmi
dort) saat kondisyonlanacaktir. (Yiklenici, her parti ile birlikte, 2 (iki) ¢ift pamuklu
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corap ve havlu kadgidi, testi yapacak laboratuvara verilmek (izere komisyona teslim
edecektir.

-Kondisyonlanan kadit haviu ve corap tartilarak elde edilen tartim degerleri
toplanacaktir (MO).

-Mekanik ayagin altina kondisyonlanmis kagit havlu yerlestirilecektir. Kagit haviu
Uzerine daha énce bagka testlerde kullaniimamig kondisyonlanmis pamuklu gorap
giydirilecektir. Mekanik ayak Ulzerine botlar yerlestirilecek, giyme pozisyonunda
bagciklar baglanacaktir.

Bot cihaza yerlestirildikten sonra botun bombe kismi ylriime sirasinda su altinda
kalacak sekilde olacaktir. Cihaz ¢alistirilacaktir.200.000 ( iki yiiz bin) adim sonunda
botlar yerinden ¢ikarlacaktir. Testten sonra corap ve emici kagit, mekanik ayaktan
cikanlacak ve agirliklan tartilarak tespit edilecektir. Her ikisinin agirlik degerleri
toplanacaktir (M1)Corap ve kagit havlunun testten sonraki toplam agirhgindan (M1),
testten onceki toplam agirigr (MO) cikarilarak elde edilen deger, teknik sarthname
istegi ile karsilagtinlacaktir. Test sonuglarinin timu, teknik sarthame istegini
saglayacaktir.

5.0PERASYON AYAKKABISI (BOT)

5.1. Bot direkt enjeksiyon yéntemi ile imal edilmis ¢ift yogunluklu tabanli olacaktir.
5.2.Saya Kismi

5.2.1. Saya derileri yanik, curik, ispire yarali, nokrall ve ates damgali olmayacaktir.
Yarma deri olmayacaktir.

5.2.2. Sayalarda 6zellikleri asagida verilen deri kullanilacaktir.

Saya derisi 6zellikleri

OZELLIKLER ISTENILEN DEGERLER
Saya ylz kismi derisi kalinligi En az 1.8 (bir nokta sekiz) mm
Yirtilma Mukavemeti En az 100 (yi]z_) N
Kopma Mukavemeti Enaz 15 (on b_eg) N/mm?2 _
Kopma Aninda Uzama En az_% 40_(yi]z_d<::‘ kirk)
pH Degeri En az 3,2 (Ug virgul iki)
Su penetra_syunu ve absorbsiyonu (2 saatte su gegirmemeli.Absorbsiyon max %30

Su buhari gegirgenligi En az 3 mg /cm?h

5.3.Taban Kismi
5.3.1.Botlarin tabani enjeksiyon metoduyla ¢ift yodunluklu alima esas numunesi

seklinde imal edilecektir. Enjeksiyon sirasinda kaliplar deriyi keserek tahrip etmis
olmayacaktir.
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5.3.2.Botlann tabani dig taban kauguk, ara katman politretan malzemeden yapilmig
olacaktir.
5.3.3. Cift yogunluklu tabanin fiziksel 6zellikleri asagidaki gibi olacaktir.

Tabanin fiziksel 6zellikleri

OZELLIKLER ISTENILEN DEGERLER
Yogunluk
Ara PU katman 0.45+ 0.3 g/cm?®
Dis Kauguk katman 1.15+ 0.3 g/cm?
Sertlik (dis tabanda) 65 *+ 10 (altmigbes arti eksi on ) Shore A

Asinma Mukavemeti (dig tabanda) En gok 150 mm3

Kesikte buytime 150.000 esnetmeden 6nce 6 mm’den

Hidroliz buyUk olmayacak.
'Topuk Bdolgesinin Eneriji En az 25 ( Joule)
Absorbsiyonu

5.3.4. Esneme: (TS EN 20344’e gore 30.000 (otuz bin) devirde kesik blylmesi) : 2
mm olarak agilmig yarik en fazla 4 mm daha ilerleyebilecektir. (Test saya ve taban
astar tabandan ayrildiktan ve monte ilaci temizlendikten sonra yapilacaktir ).

5.3.5. Saya-alt taban yapigma mukavemeti en az 4,0 N/mm olacaktir. (TS EN ISO
20344)Test sirasinda tabanda PU malzemeden yirtiima olursa en az 2,0 N/mm
olacaktir.

5.3.6.Taban katlar arasi ayriima mukavemeti en az 4,0 N/mm olacaktir. (TS EN I1SO
20344) Test sirasinda tabanda PU malzemeden yirtilma olursa en az 2,0 N/mm
olacaktir.

5.4. Taban Astar
5.4.1. Kalinlik: En az 1,5 mm olacaktir.

5.5. Saya Astan
5.5.1. Astar metrekare agirhigi, en az 200 g/m? olacaktir.

5.5.2. Astar, i¢ bottaki durumuna goére botun iginden digina dogru ailt maddelerde
6zellikleri belirtilen 4 (dort) katmandan olusacaktir.

5.5.3. Birinci katmanin malzeme cinsi, En az %65 poliamid, kalani polyester olacaktir.
5.5.4. Ikinci katman Fonksiyonel nonwoven polyester olacaktir.

5.5.5.0¢lincti katman: PTFE esasli membran olacaktir. Bu husus belgelendirilecektir.
5.5.6. Doérdiunci katman Malzeme cinsi, poliamid olacaktir. Doku tipi, érme olacaktir.

5.5.7.Astar kuru halde 200000 (iki yiz bin) devirde ylizeysel asinma direnci testine
tabi tutuldugunda, vyizeyinde herhangi bir delik ve iplik kopmasi meydana
gelmeyecektir.

5.5.8.Astar yas halde 50000 (elli bin) devirde ylizeysel asinma direnci testine tabi
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tutuldugunda, yizeyinde herhangi bir delik ve iplik kopmasi meydana gelmeyecektir.

5.5.9.Astarin su gecirmezlik degeri; en az 5000 (bes bin) mm su sltunu olacaktir.
5.5.10.Astarin termal yaltim (RCT) degeri, en az 20x10-3 m2. KA olacaktir. Bu husus
belgelendirilecektir.

5.5.11.Astarin su buharini gecirmeye karsi koyma direnci (RET) degeri, en fazla 25
m2.Pa/W olacaktir. Bu husus belgelendirilecektir.

5.5.12. Astar, i¢ botu olusturacak sekilde dikilmis olacaktir.

5.5.13.I¢ botun dikis yerleri, 22+2 (yirmi iki arti eksi ikijy mm genisliginde kaynak
bandiyla kapatiimis olacaktir.

5.56.14. Bota su igerisinde ylrime testi uygulandiginda, corap ve emici kagidin
toplam agirligindaki degisim, en fazla 10 (on) g olacaktir.

5.6. i¢c Taban (Mostra) Ozellikleri

5.6.1.Botun igine ¢ikarilabilir i¢c taban (mostra) koyulacaktir.

5.6.2 Sekli, alim esas numunesine uygun olacaktir.

5.6.3.Su absorpsiyonu, en az 70 (yetmis) mg/cm2 olacaktir. Bu husus yiklenici
tarafindan belgelendirilecektir.

5.6.4. Su desorpsiyonu, absorbe edilen suyun en az %80 (ylzde seksen)’i olacaktir.
Bu husus yiiklenici tarafindan belgelendirilecektir.

5.7. Dikis iplikleri

5.7.1. Dikis iplikleri poliamid veya polyester olacaktir.

5.7.2. Su itici 6zellikte olacaktir. Su iletme testine tabi tutuldugunda su iletimi 2 (iki)
saatte en ¢ok 1 (bir) cm olacaktir.

5.7.3. Saya dikigleri ¢ift dikigler birbirine paralel olacak, dikis siralari birbiri izerine
binmig olmayacaktir. Dikis uclari bittigi yerlerde pekistirilecek, kopan ve sarkan dikis
uclann en az 1 cm geriden basglayarak dikilecektir. Sarkan dikis ipligi uclan
temizlenecekiir.

5.8.Bot Baglari Ozellikleri

5.8.1.Doku alim esas numunesindeki gibi olacaktir.
5.8.2.Boyu, en az 110 (ylz on) cm olacaktir.
5.8.3.Malzeme cinsi Poliamid veya polyester olacaktir.
3.8.4. Kopma mukavemeti, en az 500 (bes yiiz) N olacaktir.

5.8.5. Su itici 6zellikte olacaktir. Su iletme testine tabi tutuldugunda su iletimi 2 (iki)
saatte en ¢ok 1 (bir) cm olacaktir.

5.9. Saya Tekstil Kismi Ozellikleri

5.9.1.Malzeme cinsi; Ust katmani poliamid 6.6, alt katman! polyester karigim kece
olacaktir.

5.9.2. Metrekare agirhd,, en az 400 (dort yliz) g/m? olacaktir. Bu husus
belgelendirilecektir.

5.9.3. Yirtima mukavemeti boy yéniinde en az 90 (doksan) N olacaktir. Bu husus
belgelendirilecektir. Yirtiima mukavemeti en yéniinde en az 90 (doksan) N olacaktir.
Bu husus belgelendirilecektir.

5.9.4.Su iletme testine tabi tutuldugunda su iletimi 2 (iki) saatte en ¢ok 1 (bir) cm
olacaktir. Bu husus belgelendirilecektir.

5.9.5. Kuru halde 70000 (yetmis bin) devir ylizeysel asinma direnci testine tabi
tutuldugunda, ylzeyinde delinme veya iplik kopmasi olmayacaktir. Bu husus
belgelendirilecektir.
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5.9.6. Yags halde 50000 (elli bin) devir ylzeysel asinma direnci testine tabi
tutuldugunda, ylzeyinde delinme veya iplik kopmasi olmayacaktir. Bu husus
belgelendirilecektir.

5.10.MUAYENE METOTLARI

5.10.1.Deri yirtilma mukavemeti tayini: TS EN ISO 3377-2'ye goére yapilacaktir.
5.10.2.Derinin kopma mukavemeti ve kopma aninda uzama miktari tayini: TS EN ISO
3376'ya gore yapilacaktir.

5.10.3.pH degderi tayini TS EN 1SO 4045’ e gore yapilacaktir.

5.10.4. Taban yogunlugu tayini TS ISO 2781’e gore yapilacaktir.

5.10.5.Sertlik tayini TS ISO 868’ e gére yapilacaktir.

5.10.6.Taban aginma mukavemeti muayenesi TS ISO 4649'a gére yapilacaktir.
5.10.7 . Tabanda esneme mukavemeti TS EN ISO 20344’e gére yapilacaktir.
5.10.8.Topuk bdlgesinin enerji absorbsiyonu deneyi TS EN ISO 20344’e gore
yapilacaktir.

5.10.9.Taban/saya ayrilma mukavemeti deneyi TS EN ISO 20344’e gére yapilacaktir.
5.10.10.Saya astar metrekare agirhgi TS 251’ e gore yapilacak ve TS 251'de
istenilen ebatta numune ¢ikarilamadigi takdirde 10 cm? den asagi olmamak {izere
kare veya daire seklinde numune ¢ikarip ebat élgimi yapilarak metrekare agirhig
hesaplanacaktir.

5.10.11.Saya astart malzeme cinsi tayini: TS 4739’a gére yapilacaktir.

5.10.12. Deri Su gecirmezlik ve su buhan gecirgenligi TS EN ISO 20344’'e gore
yapilacaktir.

5.10.13. Botta Su igerisinde Yurime Testi

-Test cihazinin hiz| 662 (altmigalti arti eksi iki) adim/dk, fleks agisi 3510 (otuz bes
derece arti eksi on derece) olacaktir. Test icin kullanilacak bot numaralan cihaz
Uzerindeki yapay ayaktan biyik secilecektir. (Yapay ayak 42 (kirk iki) numara ise 43
(kirk Gg), 44 (kirk dért), 45 (kirk bes) numarali botlar secilebilir.)

-Testte kullanilacak en az 2 (iki) kath kagit havlu ve pamuklu ¢orap, %505 (ylizde
elli arti bes eksi beg) badil nem ve 2312 (yirmitg arti eksi iki) °C sicaklikta en az 24
(yirmi dért) saat kondisyonlanacaktir. (Yuklenici, her parti ile birlikte, 2 (iki) cift
pamukliu corap ve haviu kagidi, testi yapacak laboratuara verilmek tizere komisyona
teslim edecektir.

-Kondisyonlanan kagit havlu ve corap tartilarak elde edilen tartim degerleri
toplanacaktir (MO).

-Mekanik ayagin altina kondisyonlanmis kagit havlu yerlestirilecektir. Kagit haviu
Uzerine daha once baska testlerde kullanilmamis kondisyonlanmis pamuklu corap
giydirilecektir. Mekanik ayak Uzerine botlar yerlestirilecek, giyme pozisyonunda
bagciklar baglanacaktir.

Bot cihaza yerlestirildikten sonra botun bombe kismi yiriime sirasinda su altinda
kalacak sekilde olacaktir. Cihaz c¢alistirilacaktir.200.000 ( iki yliz bin) adim sonunda
botlar yerinden cikarilacaktir. Testten sonra ¢orap ve emici kagit, mekanik ayaktan
ctkarilacak ve agdirliklan tartilarak tespit edilecektir. Her ikisinin agirik degerleri
toplanacaktir (M1)Corap ve kagit havlunun testten sonraki toplam agirhgindan (M1),
testten onceki toplam agirligt (M0O) cikarilarak elde edilen deger, teknik sarthname
istegi ile karsilagtinlacaktir. Test sonuglarinin timi, teknik sarthame istegini
saglayacaktir.
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6. GENEL HUSUSLAR

Deney, analiz, kalibrasyon, laboratuvar muayene islemleri Yuklenici Firma tarafindan
yapilacak ve yapilan masraflar Yikleniciye ait olup, teklif fiyata dahil edilecektir. (
Teklif ile birlikte Idareye teslim edilecek numuneler ile Muayene ve Kabul Heyetinin
belirleyecegdi sayidaki Urlinlere deney ve analizler yapilacaktir.)

7. AMBALAJLAMA VE ETIKETLEME:

Aksi belirtiimedikge her bir ¢ift ayakkabi ve bot, ayri ayr mukavva kutu icerisine ve
daha sonra bu kutular nihai ambalaj kutusu igerisine koyularak ambalajlanacaktir.
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